SB stawiacze butelek =———

Seria SB to urzadzenia do stawiania butelek w pozycji pionowej, co umozliwia umieszczenie ich na przenosnikach ptytkowych / podcisnieniowych
/powietrznych i bezposredni transport do linii napetniania. Butelki umieszcza si¢ w zbiorniku akumulacyjnym skad przemieszczajg sie do
stawiacza, co pozwala zautomatyzowa¢ proces produkcji. SMF oferuje liniowe stawiacze typu pasowego E (SB6 i SB10) oraz
stawiacz obrotowy typu kubetkowego SB20, ktéry jest szczegdlnie odpowiedni do bardzo .
lekkich butelek.
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Moc zainstalowana 1,5 kW 2,5 kW ~6,5 kW - A '_ TR >
Zuzycie powietrza 0,5 m3/godz. 0,5 m*/godz. ~54 m’/godz. 1
Maks.ci$nienie robocze 0,1 — 0,4 MPa 0,1-0,4 MPa 6 bar

Zasilanie 400V -3 PH 50/60 Hz 400V -3 PH 50/60 Hz 400 V — 3 PH 50/60 Hz
Napiecie sterujgce  Mitsubishi (24 V/DC)  Mitsubishi (24 VV / DC) Mitsubishi (24 V / DC)

Wymiary  1680x2390x1530 2100%2970%1530 21475%2130%2090
Wydajnos¢ (zaleznie od projektu butelki)
Butelki 0,25-0,5L 12 000 but./godz. 14 000 but./godz. 12 000 but./godz.
Butelki 1,0 L 9 000 but./godz/ 10 000 but./godz. 8 000 but./godz.
\_ Butelki 2,0 L 6 000 but./godz 8 000 but./godz Y,

Gtowne cechy:
e Odpowiedni do butelek PET lub innych rodzajow tworzyw sztucznych.
© Mozliwo$¢ obstugi wielu typéw butelek na jednej maszynie — tatwa zmiana formatow.

e Stawiacz moze pracowac ze stoikami oraz butelkami o réznych ksztattach: owalnych,
kwadratowych itd.

@ Oszczednos¢ — automatyzacja procesu produkcji.

® Higiena — wszystkie elementy stykowe wykonane sg ze stali nierdzewnej i tworzywa
sztucznego.
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Firma SMF Technology projektuje, dostarcza i uruchamia kompletne linie nalewu w butelki PET. Oferujemy kompleksowe rozwigzanie dla
zaktadéw mleczarskich ( linie butelkowania mleka w wersji Ultra Clean), producentéw wody, napojow oraz producentéw chemii gospodarczej.

W sktad typowej linii nalewu wchodzg nastepujgce maszyny i urzgdzenia:

1. WYDMUCH - OPTIMA (lub inna wydmuchiwarka butelek PET)

2. NALEW - nalewarka z zakrecarka (lub TRIBLOCK: Ptuczka butelek + Nalewarka + Zakrecarka)
3. ETYKIECIARKA — OPP, sleeve lub inna H

4. PAKOWACZKA - zgrzewarka lub kartoniarka
umozliwiajgca stworzenie opakowania zbiorczego
w formie zgrzewki lub kartont

{ .
5. PALETYZACJA — automatycznallub recz‘na

Wszystkie urzadzenia w
linii potgczone sg system
transporterow réznego
typu. Konfiguracja,
rodzaj oraz dtugos$c tych
przenosnikow
zaprojektowana jest
odpowiednio do
wydajnosci linii oraz
dostepnej przestrzeni
gdzie zlokalizowana
bedzie produkcja.

Technology Poland

Transportery

Systemy transportu opakowan i butelek to rozwigzanie stuzgce automatyzacji procesu produkcji poprzez potgczenie ze sobg maszyn pracujacych w
ciggu technologicznym. Systemy przenosnikow mogg stuzyé do transportu butelek, stoikdéw, puszek, zgrzewek i kartonéw pomiedzy urzgdzeniami
pracujgcymi w linii produkcyjnej. Ksztalt, wysokos$¢, uktad, dtugo$¢ i kat nachylania poszczegdlnych elementow okreslane sg na podstawie
indywidualnego projektu linii.

Podstawowe typy transporterow:

e transportery powietrzne (do transportu

pustych butelek)

e transportery plytkowe jedno i wielo-

rzedowe (fancuchowe)
e transportery podcisnieniowe (prézniowe)
@ transportery tasmowe
e transportery rolkowe

B transportery buforujgce /stoty rotacyjne

SMF Technology Poland swiadczy rowniez ustugi zewnetrzne dla innych przedsiebiorcéw. Wykonujemy zlecenia cigcia laserowego, giecia blach, spawania ,
projektowania i wykonywania czesci oraz podzespotow wedtug indywidualnego zamdwienia klienta. Klienta. Kazde zlecenie przygotowywane jest indywidualnie,

pod nadzorem naszych technologéw i konstruktoréow. Dzieki naszemu wieloletniemu doswiadczaniu w produkcji maszyn, gwarantujemy wysokg jakosc¢ ustug.
ZAKRES USLUG:

1.Cigcie laserem Mitsubishi

Rodzaj materiatu:

@ Grubos$¢ : ST3 do 20mm, stal nierdzewna do 15mm

@ Maksymalny rozmiary arkusza: 1000x2000mm, 1250x2500mm,
1500%3000mm

Gwarantujemy doktadne wykonanie na nowoczesnych maszynach.

Wyciete detale nie wymagajg obrébki wykonczeniowej, powierzchnia

jest gtadka i czysta. Oferujemy szeroka game wycinanych ksztattow,

zaprojektowanych wedtug oczekiwan klienta. Dajemy pewnos$¢

oszczednosci czasu i materiatu.

2. Giecie blach

Rodzaj materiatu:

@ Grubos¢ do 3mm (stal zwykta i nierdzewna). Maksymalna dtugos¢
detalu do 3m

@ Proces giecia wykonywany jest wedtug zatwierdzonego przez klienta
rysunku technicznego. Zapewniamy precyzyjne gigcie z utrzymaniem
powtarzalnosci elementow.

3. Spawanie elementéow metalowych

@ Metoda MAG - przeznaczone do spawania duzych konstrukcji
stalowych

@ Metoda TIG — przeznaczone do spawania stali nierdzewnych jak
réwniez innych stali wysokostopowych. Spawy w elementach
nierdzewnych czyszczone sg maszynowa w celu uzyskania
estetycznego wygladu.

4.Malowanie proszkowe

SMF Technology Poland posiada wtasng malarnie proszkowsa. Istnieje

mozliwosé pomalowania detali na kolor wybrany przez klienta.

Szczegoétowe informacje: uslugilaserem.com

SMF TECHNOLOGY POLAND Sp. z 0.0. Tel.: 81 751 67 14 e-mail: info@smfgmbh.com E
21-045 Swidnik, ul. Elektryczna 14-16 Fax: 81 751 21 04 www.smfgmbh.com
Copyright 2019 © SMF Technology Sp. z 0.0. Wszelkie prawa zastrzezone.
Wszystkie tresci, materiaty oraz elementy graficzne umieszczone w tym wydawnictwie sg chronione prawem autorskim, ktére przystuguje SMF Technology Sp. z o.0. E
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Seria Jumbo

Maszyny z serii Optima to nowoczesne liniowe urzadzenia do wydmuchu butelek PET. Wydajno$¢ tych maszyn dla butelki o pojemnosci 500ml wynosi
4000 — 28 000 butelek/godzine w zaleznosci od wersji. Optima to w petni elektryczne urzgdzenie, w ktorym wszystkie kluczowe elementy: zespot

g MASZYNY Z SERII

N JUMBO P P 5 _
zamykarki, rozciggu, transportu pieca oraz manipulatory sg kontrolowane i sterowane przez serwonapedy. Optima dedykowana jest dla klientéw JUMBO-5 JumBo-20 JUMBO-J UARS] STRATOS 10e i STRATOS 20e to elektryczne, w peini automatyczne maszyny do wydmuchu duzych butelek PET od 3L do 20L
cenigcych niezawodno$é i zaawansowang technologie. Maszyna jest przystosowana do produkcji butelek o ksztatcie okragtym, kwadratowym, owalnym C'Sg_"?“_'e ‘{"yd"t‘)“"h“ fg ga"ﬂe“ fg gar fg ga":°:e" fg gar fg Ear‘ﬂe“ ff_) Ea' Pdtautomatyczne maszyny Jumbo to seria wydmuchiwarek
. . - . . . .. . -1 s . . . . Isnienie robocze ar — toler. +: ar ar — toler. . ar ar — toler. ar . B TR . . .
lub asymetrycznym. Optima moze by¢ wykonana w wersji hotfill, istnieje takze mozliwo$é zastosowania grzania preferencyjnego. Najnowszym Pojemnosc butelki 0,25 — 6,0 L 10,0~ 200L 025-6,0L (63-120mm)| Z2Projektowanych do przemystowej produkcji Srednich i duzych 4 P
i innowacyjnym produktem w serii maszyn Optima jest Optima 2. Maszyna ta w wersji podstawowej wyposazona jest w dwa gniazda, ale istnieje Wymiary butelki Dmax— 170mm Drmax — 250mm Drmax — 170mm opakowan PET. Dwugniazdowa zamykarka pozwala na produkcje Giénienie wydmuchu 25 — 35 bar 25— 40 bar
mozliwos¢ zmiany jej konfiguracji do wersji jedno gniazdowej. Dzieki takiemu rozwigzaniu na jednej maszynie mozliwa jest produkcja butelek od 200ml Himax — 350mm Humax — 555mm Himax — 350mm opakowarn o pojemnosci od 250ml do 6000ml. Jumbo z zamykarka Pojemnosé butelki 3,0 - 12,0 L 30-200L
L . . . . Wydajnos¢* 5,0L — do 600 but./godz. 20,0L — do 50 but./godz. 5,0L — do 150 stoik./godz. iednogniazdow: rzystosowane jest do produkcii butelek o po- Maks. $rednica 220 mm 320 mm
do 7000ml oraz stosowanie roznyct? typow /$rednic gwintu. Moc zainstalowana 55kW (nom.), max 97kW 55kW (nom.), max 97kW 30kW (nom.), max 65kW J g, . a p ,y . J p . ) p Maks. wysoko$¢ 435 mm 550 mm
GLOWNE CECHY: llosé gniazd 2 1 2 jemnosci do 20 litréw (5 galonéw) — zaréwno jednorazowych jak Maks. kotnierz 48mm 55mm

e Ergonomiczne wymiary OPTIMY pozwalajg na zagospodarowanie niewielkiej Materiat matrycy FORTAL FORTAL FORTAL i zwrotnych (stosowanych w dystrybutorach wody). Seria Jumbo Wyda.jno’éfS: 2000 but./¢ >dz.(3-5L) 500 but./godz. (5US gal)

powierzchni pod kompletng linie Pneumatyka FESTO + NORGREN FESTO + NORGREN FESTO + NORGREN jest rowniez dedykowana do produkcji stoikdw o $rednicy szyjki - : Wydajnosc" 1302 but./godz.(10 L) 7003bUt-/9°dZ- (5.0L)

. ) o ) ) Procesor PLC Misubishi PLC Misubishi PLC Misubishi do 120 mm CANERTID (P z) (T O e 7 e
@ Bezposrednie wyjscie butelek z maszyny na transporter powietrzny lub ptytkowy Panel kontrolny HMI Mitsubishi HMI Mitsubishi | HMI Mitsubishi o : Zuzycie powietrza (35bar)** 478 m/godz. (5L) 691 m¥/godz. (5L)
1 = H H Kk 3

@ Niskie zuzycie energii elektrycznej dzieki zastosowaniu nowoczesnego systemu \_ " Zaetnic od prjeku el i 4 Poétautomaty sg tatwe w obstudze i serwisie. Trwata konstrukcja Zuzycie powietrza (35bar)** 591 m*/godz. (10L)

termicznego uplastyczniania preform opartego na technologii promieniowania NIR.

Moc zainstalowana 105 kW 155 kW

@ Niskie zuzycie powietrza przy wydmuchu butelek osiggniete poprzez optyma- chaniczny pozwala na wydajng produkcje opakowan. W urza- Zasilanie 4(F)’0V15°|/f| 3205\61650"/:'
lizacje uktadu pneumatycznego i zastosowanie specjalnie zaprojektowanych dzeniach Jumbo stosowane sa komponenty $wiatowych marek FER——— ildri(i)r;z?n;ws AIL’Jmir;ium‘zIO75
zaworéw oraz systemu rekuperacii. takich jak: TOSHIBA, MITSUBISHI, FESTO, NORGREN. Maszyny Pneumatyka FESTO FESTO

e Stabilna i powtarzalna produkcja wysokiej jakosci butelek dzieki zastosowaniu serii Jumbo spetniajg wszystkie wymagania EU w zakresie norm Serwomotory  Mitsubishi Mitsubishi
PR . " ! i 0 * zaleznie 0d projektu butelki ** butelka 1 L 4
ci$nienia wydmuchu do 40 bar, serwomotoréw, systemu kompensacji na bezpieczenstwa
zamykarce (pozwala zminimalizowa¢ widoczno$¢ szwu na $ciankach butelki). ’

@ Rozwigzania utatwiajgce obstuge maszyn: centralny system smarowania, szybki
spos6b wymiany matryc (15 minut), zastosowanie pirometréw ( automatycznie
regulujg ustawienia pieca w zaleznosci od temperatury otoczenia), panel
sterowania z mozliwoscig podigczenia do Internetu w celu uzyskania wsparcia

technicznego ,on-line”.

zamykarki, fatwa regulacja maszyny oraz wydajny uktad me-

llos¢ gniazd 2 1

e Niezawodne i fatwe w obstudze — system wymiany
matryc z rolkami,
sterowania z mozliwoscig podigczenia do internetu w
celu wsparcia technicznego ,on-line”.

centralne smarowanie, panel

4 Optima 2 Optima turbo NT4| Optima 2 MAX | Optima turbo 8 |Optima turbo NT10| Optima 8 Bigger | Optima 4 MAX A e Niskie zuzycie powietrza przy wydmuchu duzych
Optima 16 butelek dzigki systemowi rekuperaciji.
oP2 OP4 NT OP2 MAX OP 8NT OP 10 NT OP 8B OP 4 MAX o .
® Wyjscie butelek z maszyny Stratos w pozycji
OSEjgiaza ! 0 Se rl a H S pionowej — bezposrednio na transporter.
Cignienie wydmuchu do 40 bars @ Wysoka jako$c¢ oraz doktadnos$¢ procesu pro-dukcji —
Pojemnosé butelki 05-5L 05-7L 02:25L 251 0,2:20L 02-0,6L 0225L 261 0,2-2,0L prety rozciggu sterowane sg za pomocg serwo-
. . o napeddéw co umozliwia precyzyjng kontrole nad
ok. 3600 butelek 0,5-1 L ok. 7000 butelek 0,5-1 L ok. 14000 butelek 0,5-1 L ok. 14000 butelek 0,5-1 L ok. 28000 butelek 0,5-1 1 Seria HS to klasyczne automatyczne maszyny wydmuchowe dedykowane do produkcji butelek typu PET o objetosci od 200ml procesem wydmuchu
Wydajnos¢ k. 3200 butelek 1,5 L | 1600 butelek 5L | ok. 6000 butelek 1,5L| ok. 3000 butelek 5L | ok. 12000 butelek 1,5 L | 17000 butelek 500 ml | ok. 12000 butelek 1,5 L | ok. 6500 butelek 5L | ok. 24000 butelek 1,5 L I . - . . . -
vaainose ok S20butee uteleksL ) o e ¢ veterst | @ e stelelc500ml]| o it ueleks ) 0 - do 3000ml. Dzieki trwatej konstrukgji i prostej obstudze, maszyny te pracujg w ponad 80 krajach $wiata.
€a.1000 butelek 5L ok. 5000 butelek 2 L ok. 10000 butelek 2 L ok. 10000 butelek 2 L ok. 20000 butelek 2 L . . L.,
VR~ ® Kompaktowy rozmiar urzgdzenia, trwatos¢ . .
Srodmon batelki 140 mm 170 mm 105 mm 170 mm 90 mm 75 mm 105 mm 180 mm 90 mm Ve HS HS D i niezawodnos¢ oraz niskie koszty eksploataciji. S e Il a H L | C L
Maksymalna © Modutowa konstrukcja — moduty mogag by¢
wysokog¢ butelki 340 mm 340 mm 340 mm 340 mm 340 mm 340 mm 340 mm 360 mm 340 mm SREDNICA KOENIERZ Ciénienie wydmuchu 25 bar 25 bar polaczone jako jedén elementyi prggowgé
Masymalna Pojemnos¢ butelki  0,25L—3,0L 0,251 —3,0L ; no&ciami ;
$rednica szyjki 42w A mm A mw 47 42mm 42 mm 42mm 42 mm 42mm ) i J ; i z maksymalnymi wydajnosciami, lub jeden
Moc maksymalna © POD KOLNIERZEM c Wydajnos¢ (but. 1,0L)* do 2500 but/godz. do 5000 but/godz. z modutéw moze byé wy’chzony w czasie . .
zainstalowana BB G Ty 110 kw 160 kw 160 kw 160 kw 210kw 320 kw v 24mm - Mex. 36mm 5 Wydajnos¢ (but. 1,5L)* do 2400 but/godz. do 4800 but/godz. nizszego zapotrzebowania na butelki. 4 ) :-IL 3000| i CL 200 oraz 400 to \év pelnr: automda- . EL EL )
Moc efektywna _ § 2 % Moc zainstalowana 36,0 kW 72,0 kW . _— . yczne linjowe maszyny wy muc owe do .
dla but. 1L 15 kw 23,3kW 34 kw 34 kw 65 kw 65 kw 65 kw 94 kw 130 kW s 8 £ e sty el 2.6 m¥min ® Proste w uzytkowaniu — tatwa wymiana matryc Ciénionio wvamuchy 25 e produkcji butelek PET o pojemnosci od 200ml Ciénionie wydmuchy 255 Elele] 25b
llos¢ powietrza 0 bar 0 bar 0 bar 0 bar 0 bar 0 bar 0 bar 0 bar 0 bar i 5 SO - Y Py oraz mozliwo$¢ pracy na wielu typach preform i do 2000ml. Maszyny te charakteryzujg sie kom- isnienie wydrmucnu ar ar
. . . . . . . . =03 Zuzycie powietrza (25bar)”™ 2,2 mmin 4,4 m*/min i i - ~ : yny ryzuia sie Pojemnosé butelki  0,25L—25L 0,25L—25L
roboczego (10bars) @ @ (2 rekuperacia) (2 rekuperacia @ @ g (2 rekuperacia) (z rekuperacia) 2 0 . (szybka zmiana formatu na maszynie dla Pojemnos¢ butelki  0,25-1,5L paktowymi rozmiarami, dzieki czemu mozliwe ) u , , , ,
llos¢ powietrza 3,08 m*/mi 92 m*/mi 6,63 m/mi 3 m/mi 12,2 m*/mi 7,37 m/mi 12,2 m*/mi 20,0 m*/mi 24,4 m¥/mi @ Max. 105mm = e el : réznego typu szyjki butelki). Dodatkowo para- Wydajnos¢*  do 1900 but./godz jest ich zainstal i€ iewielkiej t Wydajnosé (1,5L)" - do 1700 bulgodz. do 3400 butigocz
\ roboczego (40bars) ,08 m’/min 4,92 m’/min ,63 m’/min 5,73 m’/min ,2 m’/min ,37 m’/min ,2 m’/min ,0 m’/min ,4 m’/min / Napiecie sterowania 24V / DC 24V /DC metry pracy maszyny dia réznych rodzajc’)w ydaj -9 . Jjes _ICB ?GIIII;\IS ao&fv?(nle na nletwn;:] 1e) przesr; llogé gniazd 2 4
\____Materiat matrycy FORTAL FORTAL ) A llosé gniazd 2 rzeni. - Butelkl produkowane na tych maszynac Moc zainstalowana 35,0 kW 70,0 kW
utelek mo by¢ zapisywane w panelu ! !
sterowania 98 by pisy P Moc zainstalowana 36,0 kW {'nogq gyc prz_etkazywane bezposrednio na Zuzycie powietrza (10bar)* 1,00 m*/min 2,00 m*min
S A : ; - Napiecie sterowania 24 V/DC rgnspo er pgwne rzr.‘y' . " Zuzycie powietrza (40bar)*™ 1,73 mmin 3,46 m*/min
ZMIENNA ILOSC © Wydajny system termicznego uplastyczniania ) Niskie zuzycie powietrza i energii przez ma- Napiecie sterowania 24V /DC  24V/DC
preform (piec) w oparciu o promieniowanie WeteiE mEiEy  FOIRIAL szyny z tej seri pozwala na ekonomiczna Materiat matrycy  FORTAL FORTAL
podczerwone (IR). System grzewczy w ma- A8 S _/  produkcje butelek PET o réznych wielkosciach * zaloznie od projeitu butelki_* butoka 1L
szynie ztozony jest z modutéw a kazdy modut i ksztattach.
posiada 7 stref grzewczych kontrolowgnych za SREDNICA KOELNIERZ Maszyny te wyposazone sg w klasyczny system SREDNICA KOELNIERZ
pomocg dotykowego panelu sterowania. Takie termicznego uplastyczniania preform (piec) 1
rozwigzanie pozwala na wiasciwe uplastycz- 3 POD KOENIERZEM ¢ woparciuo promieniowanie podczerwone (IR) 5 POD KOLNIERZEM c
L . Min. 24 mm - Max. 42mm E p p p . Min. 24 mm - Max. 38 mm £
nienie nawet dtugich preform. ] - ) ; 2
: . e 9 W maszynach serii CL zastosowano sitownik . )
® Transport do pieca w maszynach serii HS [ s S ¢ pneumatyczny odpowiedzialny za prace zespo- E 3 £
oparty jest o trzpienie, na ktorych pojedynczo £ S u zamykajgcego. Zespot zamykajgcy HL jest [ £ o
instalowane sg preformy, co zapewnia stabilng g kontrolowany przez serwomotor oraz wypo- g
prace maszyny nawet z preformami o ,trud- sazony jest w system kompensacji, co pozwala ——

e

nych gwintach” jak olejowy czy chemiczny.

na zmniejszenie widocznosci szwu na $cian-
kach butelki. Centralny uktad smarowania za-
instalowany w maszynach HL umozliwia tatwe
naktadanie smaru. Transport preform w piecu
(systemie uplastyczniania) oparty jest o trzpie-
nie, na ktérych pojedynczo instalowane sg
preformy co pozwala na stabilng prace
maszyny nawet z preformami o ,trudnych
gwintach” jak olejowy czy chemicznymi.

Gloéwne cechy:

® Wyijscie gotowej butelki

z zamykarki w pozycji pionowej.
m Tuioe Nr } m@ Jelr m@ IVI7ANXS o . - ® Prosta konstrukcja, obstuga i konserwacja.
@ - é]: O ﬂ@ - 2@ @[TD = 2 - é} @[m ﬂ - @ - 4 @[m ;:_—r_; ® fatwa wyr'nian'a’ matryc wydmuchowych. .
@@ w é]:ﬁ] . é} {;:;.’“j_f ® Wysoka jako$¢ butelek przy zastosowaniu

cisnienia 25 barow.




